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Республики Узбекистан 
(Госкомархитвктстрой Руз)

Строительные нормы 
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Инструкция по технологии при­
готовлений полимербетонов и 

изделий из них
Взамен 

СН 525-80

1 ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Требования настоящей инструкции должны применяться при 

проектировании составов, приготовлении и контроле качества поли­
мербетонов на фурфурол ацетоновых ФАМ (ФА), полиэфирных ПН, 
карбамидоформальдегидных КФ-Ж, фурано-эпоксидных ФАЭД смолах 
и мономере метилметакрилате ММА, предназначенных для изготовле­
ния изделий, эксплуатирующихся при систематическом воздействии 
сильноагрессивных сред и температур не выше плюс 80°С и не ниже 
минус40°С.

1.2 Полимербетоны относятся к специальным видам бетонов и 
подразделяются по следующим признакам:

основному назначению; 
виду вяжущего; 
виду заполнителей.
1.3 Наименования полимербетонов определенных видов должны 

включать все признаки, установленные настоящей Инструкцией (на­
пример, полимербетон ПН конструкционный на плотных заполнителях).

Для армированных материалов перед названием указывается вид 
армирующего материала (например, сталаполимербетон ФАМ конст­
рукционный на пористых заполнителях).

1.4 Для полимербетонов характеризуемых наиболее часто приме­
няемыми сочетаниями признаков, устанавливаются следующие наиме­
нования: «полимербетон тяжелый», «полимербетон легкий».

2 МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ. ПРИГОТОВЛЕНИЯ ПОЛИМЕРБЕТОНОВ 
Смолы, отвердители и пластификаторы

2.1 Для приготовления полимербетонов следует применять синте­
тические смолы: ' 

фурфурол-фиатоновая смола ФАМ и л и  ФА (ТУ 6-05-1618-730; 
ненасыщенная полиэфирная смола ПН-1 (ТУ 6-05-1082-76) или 

ПН-63 (ОСТ 6-05-431-78);
карбамидоформальдегиднал КФ-Ж, КФ-МТ (rOQT 14231-78) 
фурано-эпоксидная смола ФАЭД-20 (ТУ 6-06-202-91); 
эфир метиловый метакриловой кислоты (мономер метил метакри­

лат ММА ГОСТ 16505-70).
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2.2 В качестве отвердителей синтетических смол используются: 
для фурфурол-ацетоновых смол ФАМ и ФА-бонзолсульфокислота

ВСК (ТУ 6-36-0204229-25-89);
для полиэфирных смол ПН-1 и ПН-63 — гидролерикись изопропил 

бензола ГП (ТУ 38-10293-82);
для карбамидоформальдегидной КФ-Ж, КФ-МТ - солянокислый 

.анилин СКА (ГОСТ 5822-78'); сулфанил-формальдегидный полиэлек­
тролит (ТУ 10.15. РУз 1207-02-88);

для фурано-эпоксидной смолы ФАЭД-20 - полиэтилвнполиамин 
ПЭПА (ТУ 6-02-594-85);

для метилметакрилата ММА - система, состоящая из техниче­
ского деметилаиилина ДМА (ГОСТ 2168-83') и перекиси бензоила ПБ 
(ГОСТ 14888-78).

2.3 В качестве ускорителя твердения полиэфирных смол использу­
ется нафтенат кобальта НК (ТУ 6-05-1075-76).

2.4 Для снижения летучести метилметакрилата следует применять 
нефтяной парафин (ГОСТ 16960-71*).

2.5 Для стабилизации протекания реакции отверждения метилметак­
рилата следует применять эмульсионный полистирол (ГОСТ 20282-86*Е).

2.6 В качестве пластифицирующих добавок следует применять: 
катапин (ТУ 6-01-1026-75);
алкамон ОС*2 (ГОСТ 10106-75); 
эмульсионный битум (РСТ Уз 775-97);
меламк.но-формальдегидную смолу К-421-02 (ТУ 6-10-1022-78); 
сульфированные нафталинформальдвгидные соединения - пла­

стификатор С-3 (ТУ 6-14-10-205-87).
2.7 Хранение материалов, перечисленных в пп.2.1 - 2.6 настоящей 

Инструкции, производится в соответствии с требованиями ГОСТ и ТУ, 
Перед применением необходимо провести проверку соответствия про­
дуктов требованиям ГОСТ и ТУ.

Требования к заполнителям

2.8 В качестве крупного заполнителя для тяжелых полимербетонов 
может применяться щебень из естественного камня или щебень из гра­
вия. Щебень и щебень дроблённый из гравия, должны отвечать требо­
ваниям РСТ Уз 8267-93 и требованиям настоящей Инструкции.

Применение щебня из осадочных горных пород не допускается.
В качестве крупных пористых заполнителей для полимербетонов 

следует применять керамзитовый гравий, шунгизитовый гравий и агло- 
поритовый щебень, соответствующий требованиям ГОСТ 9759-93, 
ГОСТ 19345-83, ГОСТ 9757-9Qд.требованиям настоящей Инструкции.

2.9 Для приготовления тяжелых полимербетонов высокой плотно­
сти следует применять щебень следующих фракций:

при наибольшем диаметре, равном 20 мм, следует применять ще­
бень фракции 10-20 м и;

при наибольшем диаметре равном 40 мм, следует применять ще­
бень двух фракций 10-20 и 20-40 мм.
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Зерновой состав каждой фракции должен отвечать требованиям 

РСТ Уз 26633-91. При этом наибольший диаметр выбирается в преде­
лах 0,2 минимального сечения конструкции.

2.10 Для приготовления полимербетонов на пористых заполните­
лях должен применяться крупный пористый заполнитель с максималь­
ной крупностью 20 мм.

Крупный пористый заполнитель следует делить по размеру на две 
фракции 5-10 и 10-20 мм. Зерновой состав каждой фракции должен 
отвечать требованиям ГОСТ 9759-93.

Соотношения между фракциями 5-10 и 10-20 мм в смеси следует 
принимать 40+60 (в процентах по массе).

2.11 Для приготовления полимербетонов в качестве мелкого за­
полнителя следует применять кварцевые пески, отвечающие требова­
ниям РСТ Уз 8736-93 и настоящей Инструкции:

природные ( в естественном состоянии), природные фракциониро­
ванные и природные обогащенные;

дробленные и дробленные фракционированные.
Зерновой состав мелкого заполнителя в полимербетоне должен 

соответствовать кривой просеивания, приведенной в РСТ Уз 10268-80”. 
Модуль крупности песка должен быть в пределах от 2 до 3.

2.12 Содержание в природных и дробленных песках зерен, прохо­
дящих через сито Na 014, не должно превышать 2%, а пылевидных, 
илистых и глинистых частиц, определяемых отмучиванием, не должно 
превышать 0,5%.

2.13 Испытание тяжелых крупных заполнителей следует произво­
дить по ГОСТ 9758-86, а песка - по РСТ Уз 8736-93.

2.14 Крупные и мелкие заполнители должны быть сухими - влаж­
ность не более 0,5%.

2.15 Не допускается загрязнение заполнителей карбонатами (мел, 
мрамор, известняк), основаниями (известь, цемент) и металлической 
пылью { стальной, цинковой).

Требования к наполнителям
2.16 Для приготовления полимербетонов в качество наполнителя 

следует применять андезитовую муку (ТУ 113-12-101-79), кварцевую 
муку (ГОСТ 9077-82), маршалит (РСТ 8736-93), диабазовую муку, гра­
фитовый порошок (ГОСТ 8295-78),

2.17 В качестве наполнителя допускается применение молотых тя­
желого и аглопоритового щебня и кварцевого песка.

2.18 Удельная поверхность наполнителей, перечисленных а пп.2.16,
2.17 настоящей Инструкции, определенная по ГОСТ 310.2-76*, должна 
быть в пределах от 2500 до 3000 см2/(\

2.19 В качестве водосвязующей добавки при приготовлении гюлимер- 
бетонов КФ-Ж используется полуводный строительный гипс (ГОСТ 125-86).

2.20 Влажность наполнителей, перечисленных в пл. 2,16, 2.17 и
2.19 настоящей Инструкции, не более 1%.

2.21 Кислотостойкость песка и наполнителей, определяемая по 
ГОСТ 473.1-81 должна быть не ниже 97-98%.
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3 СОСТАВЫ ПОЛИМЕРБЕТОНОВ

3.1 Составы полимербетонов следует принимать согласно табл. 1*3 
настоящей Инструкции.

3.2 В качестве пластификаторов для составов на фурфуролацето- 
новых смолах ФАМ (ФА) и полиэфирных смолах ПН-1 и ПН-63 следует 
применять катапин или алкамон ОС-2 в количестве 0,5-1% от массы 
смолы.

3.3 В качестве пластификатора дея составов на метилметакрила- 
те ММА следует применять меламино-формальдегидную смолу К-421-02 
в количестве 0,5-1% от массы маномера.

3.4 В качестве пластификаторе для составов на смоле КФ-Ж сле­
дует применять пластификатор С-3, которые вводятся в пересчете на 
сухое вещество в количестве 0,5-1% от массы смолы КФ-Ж.

4 ПРИГОТОВЛЕНИЕ ПОЛИМЕРБЕТОНОВ

4.1 Приготовление гамаммербетонной смеси должно включать 
следующие операции:

. промыв заполнителей;
сушка наполнителей «заполнителей;
Фракционирование' заяовштелей;
подготовка отверйотв-лей и< ускорителей;
дозирование обставляющих;
перемешивание составляющих.
4.2 Промыв производной только в том случае, если заполнители 

не отвечают требованиям разд. 2 настоящей Инструкции.
4.3 Наполните*»» » заполнители должны подвергаться сушке для 

обеспечения влажности материалов не выше указанной с пп,2.14 и 2.20 
настоящей Инструкции.

4.4 Сушку материалов следует производить в сушильных бараба­
нах или других аппаратах ( печах, термошкафах).

4.5 При необходимости после сушки заполнители подаются на 
сита для рассева по фракциям, а затем заполнители и наполнители за­
гружаются в. соответствующие бункера-накопители.

4.6 Температура наполнителей и заполнителей перед подачей в 
дозаторы должна- быть- в пределах 20±5°С.

4.7 Смолы, отвердмтвяи, ускоритель и пластификаторы, перечис­
ленные' а разд.2 настоящей Инструкции, за исключением бензолсуль- 
фокиеяшы ^5CK)i ю солянокислого анилина (СКА), должны перекачи­
ваться е®> склада а соответствующие емкости-накопители центробеж­
ным» насосали» тми® ВК и АС14Л.

Бенэояеуяьфемдаелота перед загрузкой в емкость накопитель 
должна иреяварда®йы«>> расплавляться при температуре 65±5?С в эм*- 
кост», снабженной всдяной. рубашкой, и обогреваемой паровым» реги­
страми. Расходная! емкость дл» БСК должна быть снабжена подогревом 
для поддержания юмлерашуры, расплавленной БСК в пределах от 40 до 
45°С.
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4,9 Емкость для расплава, емкости-накопители, насосы, трубо­

проводы и расходная емкость для БСК должны выполняться из кисло­тостойкой стали.
4. to Дозирование составляющих полимербетонной смеси следует 

производи гь по массе дозаторами, обеспечивающими следующую точ­
ность дозирования: , 1

смолы, наполнителя, отвердителя - ±1%  по массе;
заполнителей (песка и щебня) - ±2% по массе. 

ГОСт’24 6 19 °81° ЧИЫе устройства Должны отвечать требованиям
Дозирование жидких составляющих полимербетонной смеси до- 

НД-Т(Ю0/16производить иасосами-дозаторами типа НД-400/16 или

ФАМ ?тд\ пиР^ ^ Ва̂ пСОСТОВпяЮ1тх лолимербетонных смесейФАМ (ФА), ПН, КФ-Ж и ФАЭД должно включать две стадии' 
приготовление мастики; 
приготовление полимербетонной смеси.

ФАМ(ФА^ ПвремешиВанив составляющих полимербетонной смеси
приготовлвнив мастики должно проводиться в следующем по-рядке.

гиг,пиГ^ма/тл !>,СОКОСКОр5СТН0й смеситель отдозированного количества смолы ФАМ (ФА) и пластификатора и перемешивание их в течение to с 
скоресть вращения рабочего органа смесителя 600-800 об/мин.-

подача в Работающий смеситель отдозированного количества на­
полнителя и перемешивание смеси в течении 30-60 с.;
оопт.тпп34̂ работающий смеситель отдозированного количества от­вердителя ьСК и перемешивание смеси в течение 30 с •
в течениеР25К30МсСТ" КИ из Работающего смесителя в бетоносмеситель 
1ПП„ ° б^®е время приготовления мастики должно быть не более
100с., а с учетом выгрузки - не более 2  мин.

* '" Р" ГОТОВПвтв полимербетонной смеси ФАМ (ФА) должно производиться в следующем порядке: ~
течениеТ-'г минаПОЛНИТ0ЛвЙ И перемешивани® их в бетоносмесителе в

подача в бетоносмеситель мастики, приготовленной на первой 
стадии смешения, в течение 15-30 с.; рои
чениеТ-Тмин ИВЭНИ0 полимерб0тон»ой смеси в бетоносмесителе в те-

выфузка полимербетонной смеси из смесителя в течении 20-30 с 
^тзперемешивание составляющих полимербетонной смеси ПН 

рядке: °ТОелени9 мастики следует проводить ь следующем по-
меобходимое д/.я одного замеса количество смолы делится на

^ ^ ^ м щ е н и я  "о йЭеТСЯ 8 ДВЭ работающих скоростных смесителя, скорость Вращения рабочего органа смесителя 600-800 об/мин.-
л^ш П<т Ча В первый смеситель Отдозированного количества отвео-
= е Г1 Ие с Г Св г ^ Г ? 0 с а;В°  НК "
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одновраменная подача в третий работающий смеситель отдозй- 

рованного количества наполнителя и содержимого первого и второго 
смесителей и перемешивание смеси в течение 30-60 с_:

выгрузка мастики из работающего смесителя в бетоносмеситель
в твчвниб 10” 15 с. ~ •Общее время приготовления мастики должно быть не более 1,5 мин.,
а с учетом выгрузки - не более 2 мин.

б) Технологические операции по приготовлению полимербетон­
ной смеси ПН должны выполняться в соответствии с требованиями 
п 4 12 б настоящей Инструкции. ^

4.14 Перемешивание составляющих шлимербетоннои омеси к ф -ж .
а) Приготовление мастики должно проводиться в следующем по-

РЯДК<подача в высокоскоростной смеситель отдозированного количе­
ства Смолы КФ-Ж и пластификатора С-3 и перемешивание в тление 
10 с. скорость вращения рабочего органа смесителя 600-800 об/мин., 

подача в рабочий с м е с и т е л ь  отдозированного количества напол­
нителя и гипса и перемешивание смеси в течение 30-60 с.;

подача в рабо таю щ и й  смеситель отдозированного количества от- 
веодителя СКА и перемешивание смеси в течение 30 с.;

выгрузка мастики из работающего смесителя в бетоносмеситель
в гечекиеИБ 30 приготовления мастики должно быть не болеэ
100с., а с учетом выгрузки -не более 2 мин. ,  rn ii

б) Технологические операции по приготовлению полимербетон­
ной смеси КФ-Ж должны выполняться в соответствии с требованиями
п 412,6 настоящей Инструкции. _4.15 Перемешивание составляющих полимербетонной смеси фа-зд.

а) Приготовление мастики следует проводить в следующем ,по-

рядке  ̂ высокоскоростной смеситель отдозированного количе­
ства с Ж  ФАЭД и перемешивание б течение 10 с., скорость враще­
ния рабочего органа смесителя 600-800 об/мин.;

подача е работающий смеситель отдозированного количества на­
полнителя и перемешивание смеси в течение 30-60 с.;

подача в работающий смеситель отдозированного количества от­
вердителя ПЭПА и перемешивание смеси в течение 30-60 с.;

выгрузка мастики из работающего смесителя в бетоносмеситель

в течв^6щее вр0мя приготовления мастики должно быть не более
2 Омин, а с учетом выгрузки - не более 2,5 мин.

б) Технологические операции по приготовлению попи^^бетон- 
ной смеси ФАЭД должны выполняться в соответствии с п.4.12,6 на-
стоящей Инстр^цИи^дние С0СтавляюЩих полимербетонной смеси ММА.

а) Перемешивание полимербетонной смеси ММА должно вклю­
чать три стадии: з 

приготовление жидкого компаунда; 
приготовление мастики; 
приготовление полимербетонной смеси.
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б( Приготовление жидкого компаунда следует проводить в сле­

дующем порядке:
измельчение больших кусков нефтяного парафина на частицы с 

размером не более 1 мм;
подача в смеситель мономера ММА и требуемых количеств из­

мельченного нефтяного парафина и димвтилакилина ДМА и перемеши­
вание в течение 1-2 мин., скорость вращения рабочего органа смеси­
теля 200-40CF об/мин.;

выгрузка приготовленного жидкого компаунда в накопительную 
емкость; ,

выдерживание жидкого компаунда в накопительной емкости в те­
чение 3 суток для полного растворения парафина.

в) Приготовление мастики следует проводить в следующем по­
рядке:

подача в высокоскоростной смеситель отдозированных количеств 
жидкого компаунда и эмульсионного полистирола (стабилизатора) и 
перемешивание в течение 10-20 с,, скорость вращения рабочего орга­
на смесителя 600-800 об/мин.;

подача в работающий смеситель отдозированного количества пе­
рекиси бензоила и перемешивание в течение 30 с.;

подача в работающий смеситель отдозированного количества на­
полнителя и перемешивание смеси в течение 30-60 с.;

выгрузка мастики из работающего смесителя в бетсиюсмеситель 
в течение 15-30 с.

Общее время приготовления мастики должно быть не более 2 мин, 
а с учетом выгрузки - не более 2,5 мин.

г) Технологические операции по приготовлению полимербетон» 
ной смеси ММА должны выполняться в соответствии с п.4.12,6 настоя- 
щей Инструкции,

4.17 Приготовление полимербетонных смесей должно осуществ­
ляться в бетоносмесителях принудительного действия.

4.18 Технологический процесс приготовления полимербетонной 
смеси должен проводиться при температуре окружающего воздуха не 
менее 15 °С.

4.19 По окончании каждой смены бетоносмеситель следует тща­
тельно очищать от остатков полимербетонной смеси путем загрузки в 
него щебня и перемешивания в течении 3 мин., после чего щебень вы­
гружается из бетоносмесителя.

5. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПОЛИМЕРБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 
Формирование изделий из полимербетона

5.1 Технологический процесс формования поличэобетонных из­
делии состоит из следующих операций:

чистка и смазка форм; 
установка арматурных каркасов; 
укладка полимербетонной смеси; 
формование изделий.
5.2 Полимербетонные изделия должны изготавливаться в сталь­

ных формах, удовлетворяющих требованиям ТОСТ 25781-83.
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Допускается изготовление изделий в формах из двух материалов, 

обеспечивающих соблюдение требований ГОСТ 26433.1 или техниче­
ских условий к качеству и точности изготовления изделий.

5.3 Сварные арматурные изделия и стальные закладные детали 
должны удовлетворять требованиям РСТ Уз 733-98, сварные товарные 
сетки - требованиям ГОСТ 8478-81, а монтажные петли - требованиям 
ГОСТ 5781-82*.

5.4 Подготовка форм должна заключаться в очистке рабочих по­
верхностей от остатков полимербетона и смазки их следующим соста­
вом (части по массе):

эмульсол ЭТ (А )...........................55-60
графитовый порошок...................35-40
вода ................. ..... ..................... 5-10

Допускается смазка форм раствором битума в бензине, силико­
новыми смазками или раствором низкомолекулярного полиэтилена в 
толуоле.

5.5 Время между окончанием приготовления полимербетонной 
смеси и формованном изделий должно составлять не более 10 мин.

*5.8 Для укладки, разравнивания и заглаживания смеси в форме 
следует применять бетоноукладчики по ГОСТ 13531-85.

Допускается производить укладку полимербетонной смеси в 
формы непосредственно из бетоносмесителя.

5-7 Уплотнение полимербетонной смеси в форме должно про-' 
изводиться на вибрационных площадках, отвечающих требованиям 
ТУ 22-109"Ш-37 'с обяэапшшш* наличием вертикальной составляю­
щей колебаний. Амплитуда колебаний зависит от концентрации свя­
зующего и уточняется на пробных фармосхзх. Д опускается уплотненна 
смеси нааесньзш» вибраторами.

5.8 Продолжительность вибрирования должна быть 100±30 с. 
Признаком достаточного уплотнений лшшмврбетошой смеси для тя­
желых бетонов служит выделение из поверхности изделия связующего 
и прекращение интенсивного образования пузырьков воздуха.

Контроль качества уплотнения полимербетонной смеси для 
легких полимербетонов следует осу1цеетвлять в соответствии с 
ГОСТ 10181.0-81.

5.9 При уплотнении изделий ид полимербетонов на пористых за­
полнителях следует выполнять виброформованиэ с пригрузом, обеспе­
чивающим давление 0,005 МПа.

Для предотвращения налипания полимербетонной смеси на по­
верхность пригруза необходимо между поверхностью пригруза и сме­
сью предусмотреть прокладку однократного дейстаия из полиэтилено­
вой пленки или металлическую крышку многократного использования, 
снимающуюся после завершения термообработки.
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Отверждение полимербетонных изделий

5.10 Твердение отформованных изделий должно происходить при 
температуре не менее 1S-C и нормальной влажности окружающего 
воздуха в течение 28 сут., для изделий из полимербетонов ММА - в те­
чение 3±1 сут. • ' ■ .

5.11. Для ускорения процесса твердения изделия из полимербе­
тонов должны подвергаться термообработке, которую слэдат произ­
водить в камерах сухого прогрева, Сухой прогрев должен осуществ­
ляться электронагревателями, паровыми регистрами,

5.12 Длительность оыдерш* «Формах гюлимербетданых изделий 
до распалубки и последующей термообработки должна быть при тем­
пературе окружающей среды:

17± г°С ..„^ .....,......„..^.12V -  ' " ’
22i2cC .....
баша ЗЗ 'С ........ ..............4ч*

5.13 Ргсшйубиош«Ь(е полимербвтсишые изделии должны подвер­
гаться термообработка по сявдуюа&ш режимам’
„ „  па«»|0рб&трн*т ФАМ {ФА}, ПК, КФ-Ж: педъш топера-*ры

л ;  йрй 8042 40 - ^ ч** ti-
для полимербетонов ФЛЗД. подъем гздперэтуры до 1йШЗ"С - 3 н 

ш т ^ г т т а щ ж ф »  у т е *  П ч .,т ^ т т щ т т * т т > С < - Ъ ч : 
nV  ^еРмоо6Работку ^ояпуарбстаннык изделий объемом т ме­

нее 0,2 мз допускается производить' ншгаерадстаадда Г  фор мах по 
следующим режимам:

для полимербетонов ФАМ {ФА*, ПН, КФ-Ж: сдержка при 20“С -
Te* nePa1w «  т - т & с  г ч . т и т т а  яри гемяеоагу-ре eo±2 С - 16 ч.,спуск темяератугж де 2mS- 4 ч.;,,'

для попимербеуонов ФАЭД; вмдараке при.аО*Сг f,S ц., аздьем 
температуры до 12&5°С - 2 ч., Щфрфттррм темйэратуре 12ПДОС - 
14 ч., спуск темиоратуры до 205С - 6 ч
те р м ш б ^ Й ЛКЯ й< ЛР/1КМ®р6310Па ММА «п р е се т»  подвергать

6 КОНТРОЛЬ..КАЧКСТвА РАБОТ

6.1 Технический контроль яачестъ раЛ» по прттовпош^ по-' 
лимер бетонов и изделий из них включая

. исгшпганш* исходных штвшалов {связующих, отеордисйяяй, уо- 
тртепш творденйяг;ластифишт«̂ зов, наподнитьяей, аялоянотарвМ с 
целью установяония .их пригодности для приготовления ппяиыорбото-HOG, ,

контроль выполнения установленной технологии приготовления 
полимербетонных смесей (правильность хранения материалов, их до­
зирование, порядок и время перемешивания составляющих, укладку и 
уплотнение полимербетонной смеси);

" соблюдение принятого режима твердения полимербетона;
проверку основных свойств (прочность на сжатие, среднюю плот­

ность); ' . проверку требований к точности изготовления изделии.
6.2 Схема производства технического контроля качества работ по 

приготовлению по̂ им8рбето140в и изделий из них, а также периодич­
ность контроля следует принимать в ««ответствии с прил. 2 настоящей

ИНСГТ зЦИПР0бы гюпишрбетонной смаси для «омтрйля пресета^полимвр-
бвгана должны отбираться в соотвеггсшй» с  требованиями РСТ Уз 742-96.

6.4 Определение прочности полимербетона следует производить

,Ю предельных оцепенений полимербетонных изделий
и конструкций от их номюяяышх рздаерса должны быть не выше при­
веденных в ГОСТ ,25433.1.

?  ш ш т  ш о п ш « ж т й

7 1 Пои рвС&т ш  изгоготлвни» полимербетонных

СНиП 1ГННШ‘ ■ “Техника .Зш тгтш т в трш тльглее .С игарны е
поаьмяз оаеашшаюн тешюясшч*кма« ярацееом. Глав-Ршздраез РУэ, тре-
бованмям наогояарй ^  пои-очн*-

* J 3 ,

бетонных изделий ш т т т  м я ш ш  я м р  рвктчь круглосу«<** 
НО» 7.4 Необходимо ошшщтинш® контроль за со* 
стошшм воздушной среды № ты тщ щ т-  С<^^ржашв ^дных ве­
шаете а иааШк® р&Ш Ш  з е т  т  л т & т  т т я ы т >  прадзльт допус­
тиш ь шнц,®«ра»|Л, у т т т  в ш м т ш  жршх яроветироввняя

ш т ж т т т т ®  работе должны 
пройш'курс^ гш т . т к ! т р \ ^ ^ т и пожарной
onacwoCTH.̂ _ ^_ яш м ы »  ж  ш ф опбаят м  дарлшрбетонных изделий.

СТШ»одажДУ й й«ДйВйДуат.нг40 «м цитм  средства, со- 
ф*рг№. к ш й ^ н э  ш  плотной ™ ,
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резиновые сапоги, резиновые перчатки, фильтрирующего поатипоп*» «А» (для аварийных ситуаций) киуунлцвго противогаза

7.8 Для рабочих должны быть оборудованы гаолепойнып^то 
нения чистой одежды и белья и о тл а е т ппо ^  р

ш *£. ? £ Ж £ 5 2 й?21 J s s s r s a  ™°™»

7.10 Рабочие должны пользоваться сокращенный rufVuuw 
спецпитанием согласно списку и
вредными условиями труда. п в ^ Х и ^ П р О ,^ ^  Й ? * * ™ *  С
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Основные термины и определения

Термины
Пс/пшербетон

Наполнитель 

Вяжущее (связующ ее) 

Пластификатор

Определение

Отаврдатеяь

Увеодеиие
(отверждение)

Полимербетон
лый

Т1мпставпяат собой- смесь термореахтиаиых смол, 
отеердителей и химически стойких наполнителем и 
заполнителей различной крупности
Твердое (реже жидкое) вещество с размером частиц 
менее 0,15 мм. вводимое а полимер
Представляет собой смолу с отвердителем, а при не­
обходимости - с пластификаторами

Вещество, вводимое в " ° " ^ ^ Х т о н а ВЫШвНИЯ пластичности и эластичности полимероетона
Вещество обуславливающее отверждение Реакцион­
носпособных олигомеров (смол). По характеру дейст­
вия делятся на следующие группы:

собственно отеврдители, молекулы которых, реа- 
raovn с функциональными группами олигомера, 
ш д о  а структуру образующегося полимера;
инициаторы и катализаторы отверждений;
инициаторы вызывают отверждение ояигомероэ 
по механизму радикальной полимеризации.
катализаторы ускоряю» взаимодейстеиеолиго^ 
ров между собой или О отвердителем первой 
группы

Процесс, при котором рвавдионно*^собиые оштен 
шты иеобоатим© превращаются а твердые 
(нэраетзоримые и неплавкие) трехмерные полимеры

тяжа- Полимербетон плотной 1 ^ й̂ П о ^ х ° исвязующем и плотных « м и ч е ^ ^ и ^  кр^ных и 
мелких заполнителях, тяжелый (2200-2500 кг/м ) по 
сред ней плотности

Полимербетон легкий Полимербетон плотной структуры на синтетическом 
связующем, на пористом химически стоиком крупном 
заполнителе и химически стойком мелком эаполните- 
па плотном или пористом, легкий tl6C0-1b00 кг/м ) 
^ и  Сб^енны й (1800-2200 кг/мЗ) сродней плотно-



ОСНОВНЫЕ БУКВЕННЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

Смолы

ФА - фурфурол-ацетоновая смола
ФАМ - фурфурол-ацетоновай смола модифицированная 
ПН - ненасыщенная полиэфирная смола марки ПН-1 или ПН-63
КФ-Ж - карбамидоформальдегидная смола (жизнеспособная) 
КФ-МТ - карбамидоформалвдвгиднай смола (малотоксичная) 
ФАЭД - фурано-зпоксидмая смола марки ФАЭД-20 
ММА - эфир метиловый метакриловой кислоты (мономер мв- 

тилметакрилат)

Отвердители

Стр.40 КМК 3.03.08-98

БСК - бензолсульфокислога
ГП - гидроперекись изопролилбензола
СКА - отяшокиспый ш т
ПЭПА - полизтиленпояиаммн
НК - нафтенат кобальта
ЛБ - перекись бензомла
ДМА -димвтиланилин
СФПЭ - сульфанил-формаяадегидный полиэлектропит

I

КМК 3.03.08-98 Стр,41
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Усредненные физико-механические показатели 
полимербетонов

Физико-механические свойства Единицы
измерения

Показатели полимербе­
тонов

' на пористых 
I заполнителяхтяжелых

Полимербетоны ФАМ (ФА)
Средняя плотность 
Кратковременная прочность: 

при сжатии 
при растяжении 

Модуль упругости при сжатии 
Коэффициент Пуассона 
Удельная ударная вязкость 
Линейная усадка при отверждении 
Водопоглощение за 24 ч. 
Термостойкость |д0 Мартенсу 

Теплопроводность j
Морозостойкость не ниже 
Коэффициент термического расшире­
ния
Истираемость
Удельное электрическое сопротивле­
ние: 

поверхностное 
объемное

Тангенс угла диэлектрических потерь 
при SO Гц И‘65%  относительно» влаж­
ности
Показатель горючести К

Полимербетоны ФАЭД 
кг/см3

кг/м3 2200-2400

кгс/см2 700-900
кгс/см2 50-80
кгс/см2 (200-320)103

- 0,2-0,24
Дж/см2 0.15-0,25

% 0,1
'% 0,05-0,3
°с 120-140

ВтДм-К) 0,66-0,85
циклов 300

1/ОС (12-15)10*®
г/см2 0.018-0,21

Ом 3,7-Ю10
Ом-см 3,8-10®

0,05-0.06

0Д4 _

1500-1900
300-650 
30-55 

<130-200)103 
0,19-0.21 
0,1-0,2 
0.1-0.15 
0,1-0,4 
120-140 

0.29-0,58 
300

(11-13)10®
0,025-0,35

3.7-1010
5.8-108 

0,02-0,05

0.14

Средняя плотность 
Кратковременная прочность: 

при сжатии 
пои оастяжвнии 

Модуль упругости при сжатии ■ 
Коэффициент Пуассона 
Удельная ударная вязкость 
Линейная усадка при отверждении 
Водопоглощение за 24 ч. 
Термостойкость W  Мартенсу 

Теплопроводность )
Морозостойкость не ниже 
Коэффициент термического расширв 
ния
Истираемость .
Тангенс угла диэлектрических потерь 
при 50 Гц и 65% относительной влаж­
ности „
Показатель горючести ъ-------- —

кгс/ом2
кге/см*
кгс/см2
Дж/см2

%
%
°с

атдмю
циклов
1/°С
г/см2

2200-2400
900-1100

М-110
(320-380)103

0,26-0,28
0,36-0,48
0,05-0,08

0,01
120

0.66-0.85
500

(10-14)10-®
0,005-0,01
0,04-0,05

1500-1800
300-850 
30-90 

(120-180)103 
0,24-0,26 
0,2-0,3 
0,06-0,1 
0,2-0,5 

!20 
0.29-0,58 

300 
(10-14)10-6
0,01-0,02
0,03-0,05
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Физико-механические свойства
Продолжение приложения 3  

Показатели полимербе-Единицы
измерения тяжелых

тонов

Средняя плотность 
Кратковременная прочность: при сжатии 

при растяжении

Удельная ударная вязкость 
Линейная усадка при отверждении 
водопоглощение аа 24 ч. 
Термостойкость V .. _  

Теплопроводность J  мартвнсу 
Морозостойкость ив ниже
Коэффициент термического расширения Истираемость *«мя«и»лия
^нгенс оти диэлектрических потерь при
^ t̂ ESS^ S ?*  вла*ност"на смоле пн-1 

на смола ПН-63

Полимербетоны ПН 
кг/см»

кгс/смг кгс/см2 
ютусм*

| на пористых 
аполниталях

2200-2400 1600-1800

f/Ct?

800-100070-90(28o-36o)ic*
0.2-0,26

80
0,62-0,8

300<14-80110-®0,015-0,0260,03-0,06

Полимербетоны!

600-850 20-80 
(120-180)103 

0,2-0,22 0,1-0,2 0.2-0,26 0,5-0.3 
80 

0,29-0,68
300 (14-18)10-® 0,02-0,03 0,01-0,04

Средняя плотность 
Кратковременная прочность: при сжатии 

при растяжении
*««*ФФицивнт пуассона 
Уде/ала» ударная вязкость 
Линейная усадка при отввржцании 
Водопоглощение за 24 ч. 
Термостойкость 1__ 

Теплопроводность |П°М артексу 
Морозостойкость не ниже 
и с т в ^ 1 т0рмичвского «Г’""» " '" !
Тангенс \тла диэлектрических потерь при 

и 65% относительной влажности
К Я З Я ТЙ П Ь  ГЛЛ1ЛИ О ЛП » I/.

50 Гц L, v u r u  U in U U IItM lb H U H  
Показатель горючести К:

*ге/вм*кгс/см*
кгс/см2

т
°с

Вт/(МК)
циклов
1/°С
г/см*

2200-2400
600-600 
30*40 {100-140И03 0,22*0,24 0,15-5,36 0,2-0,22 0,1-0,3 

100-120(160) 
0.66-0,85 

200 (is-iejio-fl0,02-0,030,08-0,1
0.2

1600-1800
300-400 25-40 

(90-100Н03 
0.2-0.21 0.1-0.2
v ia

100-120*150) 
0,44-0.58 

'  200 
(13-15)10-*
0,06-0,1

0.2
Средняя плотность
Кратковременная прочность: при сжатии 

при растяжении

Термостойкость 1 
Теплопроводность J00 Мартенсу 
Морозостойкость не ниже 
коэффициент тормическо-j оасшмпвыиа
60 Гц и 65% относительной влажности . Показатель горючести К:

Полимербетоны ММА
кг/ом®
кпз/см*кгс/см*

%%
«С • 

вт/(мК)
циклов
1/°С

2200-2400
' 700-900 ,.100-130

Ч 'Й 20ел.
0,вв-0,в5

600(tt-ISW *0,04-0,05
- _______2.1

1КХМ800
400-660

{вОИфМО»

ш
60 

0,29-0.se 
300I-18J10-® “  ,04
2,1
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